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Area of use
The BELKI Oil Separator is applied for removal of tramp oil and other surface contaminants from 
process fluids, e.g. coolants and degreasers. The BELKI Oil Separator is utilised as a fixed installation 
or mounted on a trolley for maintenance of any number of tanks.

Operation
The surface is skimmed by a self-regulating suction unit. The slow revolving, electrically driven 
diaphragm pump is designed to keep the tramp oil from being mixed into the fluid, thereby ensuring 
an effective separation. The tramp oil flows to a collecting container and the cleaned fluid flows back 
to the machine tank.

Advantages
• Self-regulating suction unit, only skimming the surface
• The suction unit compensates for level variations in the tank
• Gentle operation of the pump, ensuring effective oil separation
• Easily adjustable so that only the oil is flowing to the oil container
• The oil container has decantation function
• Possibility for connection of several suction units (dependent on model type)  

211 H max 1 pcs. / 321 and 60 S max 2 pcs. / 200 LS max 4 pcs.
• Module constructed; oil separator and pump can be mounted separately (for 60 S and 200 LS)
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Obszar użycia
Separator oleju BELKI służy do usuwania niepożądanego oleju i innych zanieczyszczeń powierzchni 
z płynów technologicznych, np. cieczy chłodząco-smarujących i środków odtłuszczających. Separator 
oleju BELKI jest wykorzystywany jako stała instalacja lub montowany na wózku w celu konserwacji 
dowolnej ilości zbiorników.

Korzyści
•  samoregulujący się zespół ssący oczyszczający tylko powierzchnię
• wyrównanie wahań poziomu w zbiorniku przez zespół ssący
• łagodna praca pompy zapewniająca skuteczne oddzielenie oleju
• łatwe ustawienie tak, aby tylko olej przepływał do zbiornika oleju
• funkcja dekantacji zbiornika oleju
•  możliwość podłączenia kilku zespołów ssących (w zależności od modelu)  

211 H maks. 1 szt. / 321 i 60 S maks. 2 szt. / 200 LS maks. 4 szt.
•  budowa modułowa; separator oleju i pompę można zamontować oddzielnie  

(w przypadku modelu 60 S i 200 LS)

Działanie
Powierzchnia jest oczyszczana za pomocą samoregulującego się zespołu ssącego. Zadaniem 
wolnoobrotowej, elektrycznie napędzanej pompy membranowej jest zapobieganie mieszaniu 
niepożądanego oleju z cieczą, a tym samym zapewnienie skutecznego rozdzielania. Niepożądany olej 
przepływa do zbiornika, a czysty płyn wpływa ponownie do maszyny.
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Technical Specifications

Type: 211 H 321 60 S 200 LS

Capacity l / h 25 150 300 600
Surface m² 1-2 5 15 25

Oil container l 2,5 5 20 25

Connection V / Hz 230/ 50-60 Hz 230/400 50 Hz
265/460 60 Hz

230/400 50 Hz
265/460 60 Hz 3 x 400 50Hz 

Consumption W 25 250/290 250/290 250
Material Stainless steel Stainless steel Stainless steel Stainless steel
Weight kg 12,5 36 57 100
Length mm 410 682 730 1075
Width mm 235 268 445 471

Height mm 560 794 1065 1867

Specyfikacja techniczna

Typ: 211 H 321 60 S 200 LS

Wydajność l/godz. 25 150 300 600

Powierzchnia m² 1-2 5 15 25

Zbiornik oleju l 2,5 5 20 25

Zasilanie V/Hz 230/50-60 Hz 230/400 50 Hz 
265/460 60 Hz

230/400 50 Hz 
265/460 60 Hz 3 x 400 50 Hz

Pobór mocy W 25 250/290 250/290 250

Materiał Stal nierdzewna Stal nierdzewna Stal nierdzewna Stal nierdzewna

Waga kg 12,5 36 57 100

Długość mm 410 682 730 1075

Szerokość mm 235 268 445 471

Wysokość mm 560 794 1065 1867
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